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L’AZIENDA

KOMIMAHNA | THE COMPANY

CARMAC GROUP nasce da una realta
industriale operante nel settore delle
macchine per la lavorazione del legno.
Da oltre venticinque anni, propone sistemi
e macchine per le imprese che vogliono
soluzioni innovative e competitive per il
mercato di riferimento CHIAVI IN MANO,
con attenzione alle esigenze economiche
e seguendo le statistiche di consumo per
generare alto rendimento. La presenza
internazionale di CARMAC GROUP deriva
dalla flessibilita delle soluzioni realizzate e

proposte alla clientela.

CARMAC GROUP pab6otaiowas B
obnactu nepeBoobpabaTbiBatoLwero
obopynosaHuA. bonee oBaguaTt NATK NeT
npepsaraeT cMcTeMbl 1 060pyA0BaHMe AnsA
KOMMaHWI, KOTOPbIE ULLY T MHHOBALWIOHHbIE
M KOHKYPEHTOCMOCOOHbIE peLleHnA “rog,
KMoY”, ¢ 0CoBbIM BHUMAHWEM, Y4eTOM
3KOHOMMYECKUX (haKTOPOB M CTATUCTUKM
pacxodoB C LeSblo AOCTUXKEHMA BbICOKOM
npounsBoANTENbHOCTU.  MexxayHapoaHoe
npucytctBue CARMAC GROUP  ato
CrnepcTBue  rMbKoCTM  peann30BaHHbIX

peLLleHVIVI, npensioXKeHHbIX KineHTam

CARMAC GROUP comes from an
industrial company operating in the
field .For

over twenty-five years, it offers plant

woodworking machines

and machines for firms that want
innovative and competitive solutions for
a “turnkey” target market , with attention
to the economic needs and following the
consumption statistics, generating high
efficiency . The international presence
of CARMAC GROUP comes from the
flexibility of the solutions proposed to

the customers.

Ufficio tecnico e progettazione | TexHunyeckuin ocmc n npoekTuposanue | Technical and
Engineering office

Magazzino ricambi | Cknap, 3anacHbix Yacter | Spare parts storehouse

PADRE E FIGLIO, UNA SQUADRA PERFETTA

OTEL U CblH, OT/INYHAA KOMAHOA

FATHER AND SON, A PERFECT TEAM

4

Sede centrale: SCHIO VICENZA ITALIA | TnasHblit ocprc: CKMO BUHEHLIA UTANTUA | Head office: SCHIO VICENZA ITALY

Produzione Carmac | O6wuwwii npoussdacteo | Carmac production

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

Gestione assistenza clienti | YnpasneHnuve no o6cny>xxusaxuio knmeHTtos | Customer service Personale multilingue | MHoroAsbl4HbIM nepcoHan | Multilingual staff

Il Team Carmac in sede centrale | Komanpa Carmac B LeHTpansHom ocmce | Team Carmac in headquarters

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[A K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP

5



FAB B R I CA C H IAVI I N MAN O v’ Esperienza pluriennale v MHOroneTHui onbIT v’ Long-time experience
v’ Alta tecnologia v BbICOKME TEXHONOMM v High technology
P R O D U ZI O N E E E N G I N E E RI N G v’ Competenze specifiche v’ CreumanbHbie HaBbIku v Specific skills

SABO,D, “I_IO,D, Kn I_OLl” I—I POMSBOHCTBO I/l I/l H)Kl/l H Vl P l/l H r per ogni settore della lavorazione ONA KaXOoro cektopa 06paboTku for each processing area
“TURNKEY” FACTORY PRODUCTION AND ENGINEERING Y nallcbprofondie v sern e e ket noscs

sui consumi ed esigenze di mercato B MOTpebreHun 1 He0H6XOAMMOCTU pbiHKa
........................................................................................................................................................................ v Conseqna rapida V' Buoroan nocraska v Quick deiivery
v’ Servizio post-vendita garantito v MocnenpopaxHoe obcnyXmBaHme v’ After-sales service guaranteed
SODDISFIAMO LE VOSTRE ESIGENZE MASSIMIZZANDO | PROFITTI v Massimo rendimento > Minimo Scarto v MakcumanbHasa aththeKTUBHOCTb v Maximum efficiency > Minimum waste

MuH1Mym 3aTpat

YOOBJIETBOPVM BALL TPEBOBAHA MAKCUMN3NPYA BALLY MPUBbIJ1b
SATISFY YOUR NEEDS MAXIMIZING PROFITS

Scannerizza il QR Code per scoprire chi & Carmac | npockanupyiite QR code 4To6bl yaHaTh carmac | Scan the QR Code to know who Carmac

CON NOI RICERCA E SVILUPPO | C HAMU UCCNEAOBAHUE U PABPABOTKA | WITH US RESEARCH AND DEVELOPMENT

Segheria in Yantal (Russia) | JleconunbHbii 3aBop, B r.AHTanb (Poccua) | Sawmill in Yantal (Russia) Segheria | JluHna neconunenva | Sawmill line Linea selezione tavole | Jluhua copTtmposku gocok | Board sorting line

Fabbrica Chiavi in mano - Prima | 3asop “nog kntoy” - o | “Turnkey” Factory - Before Fabbrica Chiavi in mano - Dopo | 3asop “nop kntoy” - Mocne | “Turnkey” Factory - After Sfogliatrice | JInhmAa nywenna | Peeling machine Linea di produzione compensato | JluHua npovasoacTea chaHepb! | Plywood production line

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMWJIbHBIX 3ABOJOB “OA KMKO4Y” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP 7



Fabbrica di segheria e lavorazione legno a Kiev | 3asop neconunenua n gepesoobpaboTke B r.Kupos | Sawmill and woodworking factory in Kiev

Impianto di segheria chiavi in mano a Yantal (Russia) | Jlunua neconunexua “noa kntoy” B r.AHTans (Poceusa) | Turnkey plant of a sawmill in Yantal (Russia)
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Impianto chiavi in mano per la costruzione di una fabbrica per la produzione di compensato. Kirov (Russia)
Turnkey plant for the construction of a factory for the production of plywood. Kirov (Russia)

MpoeKT “nof, KNy’ CTPOUTENLCTBO 3aBoAa No NPOU3BOACTBY haHepbl r.Kupos
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FABBRICA CHIAVI IN MANO .

CICLO COMPLETO E SOSTENIBILITA AMBIENTALE
3ABO[, “NOM KoY’ MOMHBIV LIMKI 1 9KONOTUYECKAA
YCTOM4YMBOCTb | “TURNKEY” FACTORY COMPLETE CYCLE AND
ENVIRONMENTAL SUSTAINABILITY

\ LAVORIAMO NEL RISPETTO E SOSTENIBILITA AMBIENTALE
y PABOTAEM C YBAXEHWEM K 3KOJTOTMYECKOWN CPE[LE
jﬂ WE WORK IN ACCORDANCE WITH ENVIRONMENTAL SUSTAINABILITY

Il dipartimento Ricerca & Sviluppo ha progettato e realizzato un
parco macchine moderno ed automatizzato che offre soluzioni
tecnologicamente avanzate, per la trasformazione dei segati di legno in
semilavorati e prodotti finiti.

OToen vuccnenoBaHuii 1 pa3paboToK CNPOEKTUPOBa U co3aa
COBPEMEHHOE 1 aBTOMaTU3VpoBaHHoe 06opyaoBaHre, KOTOpoe
npeaniaraeT TEXHOOTMYECKME NepenoBble PeLleHnA AnA 06paboTKm
nunomartepuasnos B nonygabprkaTbl U FOTOBYIO MPOAYKLMIO.

The Research and Development department has designed and built
modern and automated equipments that offer technological modern
solutions for the processing of sawn wood into semi-finished and
finished products.

Dal progetto alla costruzione della “fabbrica chivi in mano”: la
grande forza di CARMAC! Oltre alle singole linee di automazione
Carmac fornisce un servizio completo di costruzione e
ristrutturazione completa e personalizzata

OT NpoeKkTUpoBaHMA 0O CTPOUTENbCTBA 3aBoaa “noa
kntoy”: 6onbliaa cuna CARMAC! Kpome oTaenbHbIxX
aBTOMATM3MPOBaHHLIX NnHMIA Carmac npepnaraeT nosHbIN
VHOMBUAOYaNbHbIA CEPBUC MO CTPOUTENLCTBY U PECTPYKTYpU3aLnN.

From project to construction of the “turnkey “ factory: the great
strength of CARMAC!

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

FABBRICA CHIAVI IN MANO
IN 6 STEPS!

3ABOA “T104 KIMKOY” 3A 6 LLUATOB! | “TURNKEY” FACTORY IN 6 STEPS!

O |

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI JIECOMUIbHBIX 3ABOJOB “MOA K/KO4Y” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP

ANALISI PRELIMINARE: UBICAZIONE E CONTESTO

MPEOBAPUTEbHbIA AHANTNG: PACTMOIOXEHWE Y KOHTEKCT

PRELIMINARY ANALYSIS: LOCATION AND CONTEXT

ANALISI TECNOLOGICA
TEXHONOTMYECKIN AHANNS
TECHNOLOGICAL ANALYSIS

PROGETTO E PROPOSTA COMMERCIALE
NMPOEKT N KOMMEPYECKOE IMNMPEOJIOXXEHUE
PROJECT AND COMMERCIAL PROPOSAL

REALIZZAZIONE E SERVIZIO POST VENDITA
PEAJTM3ALUNA N NOCNENPOOAXXHOE OBCJTY>KNBAHWE
REALIZATION AND AFTER SALES SERVICE

CORSO FORMAZIONE DIRETTA DAGLI INGEGNERI CARMAC
KYPC OBYYEHNA OT NHXXEHEPOB CARMAC
TRAINING COURSE BY CARMAC ENGINEERS

FINANZIAMENTO CONTRATTO
OUHAHCNPOBAHNE KOHTPAKTA
FINANCING AGREEMENT

9
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LINEA SELEZIONE TRONCHI
JINHWA COPTUPOBKMW EPEBEH | LOG SORTING LINE

Soluzione adatta alle aziende interessate a selezionare il parco tronchi al fine di ottenere il massimo rendimento di taglio e a controllare e
verificare i volumi di tronchi acquistati | PelueHve pnsa koMnaHuin, 3anHTepecoBaHHbIX B COPTUPOBKE 6peBeH A1A Nosy4eHnA MakCManbHOM

NPOV3BOAUTENBHOCTU, KOHTPONMPYA 06beMbl 3akasaHHbIX 6peBeH | Solution for companies interested in selected logs in order to achieve
maximum cutting performance and to control and check the logs purchased volumes

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

v Gruppi completi
di carico e scarico

v Giratronchi

v~ Cubatura dei tronchi
con Metal Detector 3D

v Sezionatrice per tronchi

v~ Selezione tronchi
per diametro e lunghezza

v~ MonHasA rpynna sarpysku u
pasrpysku

v~ PasBopoT 6peseH

v~ Kyb6atypa 6peseH ¢
meTangetexktopom 3D

v~ Paspenutens 6peseH

v~ CopTtupoeka GpeseH no
nnameTpy v onnHe

S
=
wll
-
-

(ol

v~ Complete loading and
unloading groups

v Turn logs

v~ Volume control and metal
detector 3D

v Log Trimmer

v Log sorting line by diametre
and lenght

-

Y el

e

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[A K/KOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP




Fasi del processo di selezione tronchi | ®asa npouecca copTnposku 6peseH
Stages of sorting logs process

Progetto di una linea di selezione tronchi a 14 box | MpoekT nuHUK copTupoBku 6peseH 14 kapmaHoB | Project of a sorting line logs - 14 boxes



LINEA DI SEGHERIA
NIVHNA NECOMUNEHNA | SAWMILL LINE

Linee di segheria complete con soluzioni CHIAVI IN MANO SU MISURA del cliente | KomnnekTHble nMHUn
neconunenus ¢ pewennem “NO0 KJTKOY” no niamemayansHbiM pa3mepam knneHTta | Complete sawmill lines with
“turnkey” tailor made customer solutions

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOAOB “NMoA Ko4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

v~ Sopralluogo e valutazione
generale

v~ Progettazione dettagliata

v~ Produzione ed installazione
in loco

v~ Verifiche tecniche e assistenza
post - installazione

Fasi del taglio tronchi | ®a3a pybku 6peseH | Stages of logs cut

v~ TexHunyeckunii ocMoTp 1 obLian
oueHKa

v~ OeTanbHoe npoekTuposaHve

v MponsBoacTso 1 ycTaHoBKa
Ha mecTe

v~ TexHunyeckan nposepka u
accucTeHua nocT-yCTaHOoBKM

LINEA DI SEGHERIA | IMHNA NECOMNNEHNA | SAWMILL LINE

v Site visit and general
evaluation

v Detailed project

v~ Production and installation
on site

v Technical verifications and
after - installation assistance

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMWJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[ K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP



Fasi di lavorazione | Otaneli o6paboTkmu | Stages of working process

LINEA DI SEGHERIA
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Progetto di una linea di segheria a Segeza in Carelia | MpoekT nuHun neconunexna B r.Cerexxa Kapenua | Project of a sawmill line at Segesta in Karelia




LINEA SELEZIONE TAVOLE
JINHWA COPTUPOBKM OCOK | BOARD SORTING LINE

Soluzioni adatte alla produzione di tavole con volumi giornalieri da media ad elevata entita | PewenvAa, noaxogawme AnA npov3soAcTBa AOCOK
C AHEeBHbIM 06bEMOM OT cpeaHero 8o Beicokoro | Solutions suitable for producing of boards with daily volumes from medium to high quantity

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOAOB “NOA K/oY” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

v Buona qualita dei materiali usati
v~ Ottimo rapporto qualita/prezzo

v Installazione e manutenzione
molto facile

v~ Consegna molto rapida

v~ Servizio post-vendita rapido e
efficiente

v~ Supporto nella realizzazione del
prodotto nel mercato Europeo e
mondiale

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI JIECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “

v~ OTnnyHOe KayecTso
1crosib3yemMoro maTepumana

v~ OTNIMYHOE COOTHOLLEHME
LeHa/ka4yecTBo

/ OueHb nerkas yCTaHOBKa 1
TexHn4eckoe O6CJ'Iy)KVIBaHI/16

v’ BbicTpana gocTaska

v~ BbicTpoe 1 acpchekTrBHOE
nocnenpoaakHoe obecny>xxvBaHne

v’ Mopnepska B peanuaaumm
NPOLyKTa Ha eBPOMNENCKOM 1
MUPOBOM pbIHKE

v Good quality of the materials used

v Excellent quality / price ratio

v Very easy installation
and maintenance

v Quick delivery

v Fast and efficient post-sales
service

v Support in the realization of the
product in the European and
world market

MO KNKOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP
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ESSICCATOI TRADIZIONALI PER LEGNO strie arc)
TPALVILIOHHBIE CYLUWSTbHBIE KAMEPbI /1A [IPEBECUHbI (MORETH APK)
TRADITIONAL TIMBER DRYING KILNS (ARC SERIES)

Ideali per essiccare tutti i tipi di legname. Carmac Group fornisce celle da 10 a 200 m® | VigeanbHbl AnA CyWKN BCEX TUMOB ApeBecuHbl. Carmac
Group noctasnAeT cywunbHble kamepbl 0T 10 Ao 200 m® | Ideal for drying all types of wood. Carmac Group provides cells from 10 to 200 m?®

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KMO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

ESSICCATOI TRADIZIONALI PER LEGNO | TPAOVLIMOHHBIE CYLWWJIbHbIE KAMEPDI
[J1A OPEBECKHbI | TRADITIONAL TIMBER DRYING KILNS

v’ Celle prefabbricate
v Montaggio facile

v~ Minima manutenzione
v’ Struttura in alluminio
v’ Pareti in lana minerale
v~ Tetto in poliuretano

v~ Controsoffitto in alluminio

v C6opHble Kamepbl
v~ Tlerkan ycTaHoBKa

V' MUHMMAasbHOE TEXHUYECKOE
obcny>xmBaHune

v’ AniomuHueBasn CTPYKTYypa
v’ CreHbl U3 MUHepasibHOW BaTbl

v’ Kpbllwa 13 nonvnypetaHa

v Prefabricated cells
v’ Easy to assemble
v’ Minimum maintenance
v~ Aluminum structure
v~ Mineral wool walls
v~ Polyurethane top

v~ Aluminum false ceiling

v~ ANIOMUHVEBBIN NOTONOK
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Impianto di essiccazione

Yeprex dynaamenra

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[ K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP
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ESSICCATOI TRADIZIONALI PER LEGNO | TPAOVLIMOHHBIE CYLWWJIbHBIE KAMEPDI

017 APEBECKHbI | TRADITIONAL TIMBER DRYING KILNS

Momenti di costruzione essiccatoi “chiavi in mano” | CTpouTenbCTBO CylumbHbIX Kamep “nog, kntoy” | Construction of “turnkey” dryers

Essiccatoio completato LATO A | CywunbHasa kamepa
ctopoHa A | Drier completed SIDE A

o Stratigrafia e fondazioni.

Assemblaggio  struttura  portante
completamente in alluminio a norma
UNI  9006. Alta resistenza alle
corrosioni. Profili realizzati su disegno
Carmac e semplici da assemblare.

e Montaggio pareti costruite in pannello
sandwich di fogli di alluminio. Il tetto
e costruito in pannello sandwich di
alluminio liscio verso linerno della
cella, grecato verso I'esterno, riempito
di poliuretano, avente spessore 80 +
40 mm di greca.

o Fissaggio dei cassetti sulla struttura.

6 Dettaglio inserimento lana minerale di
spessore 100 mm su cassetti.

Essiccatoio completato LATO B | CywwunbHas kamepa
ctopoHa B | Drier completed SIDE B

o CTpaturpacdva 1 hyHmameHT.

o C6opo4Han 0nopHaA KOHCTPYKLMA BLINOMHEHa
13 amoMuHMA cornacHo Hopmatusam UNI
9006. Bbicokas YCTOMYMBOCTb K KOPPO3UU.
Mpochunn cospanbl no yepTexam Carmac u
04eHb NPOCThI B cOope.

MoHTax CTeH, MOCTPOEHHbIX 13
anoMUHMEBbIX sandwich naHeneit. Kpbiwa
COCTOMT M3 [Magkvx  a/IlOMUHMEBbIX
sandwich ~ maHene’i ¢ BHyTpeHHein
CTOPOHI Kamepbl, rochpvpoBaHHbIE
CHapyXW, 3arofHEHHble  MONMYPETaHOM,
rochprpoOBaHHO TONLMHBI 80+40 MM.

o KpenneHue kacceT K CTpyKType.

e [leTanbHble BCTABKN MUHEPASbHON BaTbl
B KacceTe ToswmHoi 100 M.

Garanzia di qualita | MapaHTua n kadecTso | Quality
warranty

0 Stratigraphy and foundations.

Assembling  all-aluminum  bearing
structure according to UNI 9006. High
corrosion resistant. Profiles made on
Carmac design and easy to assemble.

o Assembly of the walls made of the
sandwich panel of Aluminium Sheet.
The roof is made by aluminum
sandwich panel smooth in the inner
part of the cell, corrugated outwards,
filled of polyurethane, having a
thickness of 80 + 40 mm corrugation.

o Fixing of the drawers on the structure.

Detail: insert of mineral wool thickness
100 mm drawers.

Stampante | MpuHTep | Printer

Allarme | Tpesora | Alarm \\\\\5

o SISTEMA DI VENTILAZIONE

Realizzato con ventilatori assiali. Le giranti
sono antiscintilla, in alluminio pressofuso
con pale a profilo alare. Alto rendimento in
entrambi i sensi di rotazione. Il motore elettrico
direttamente accopiato alla girante & chiuso e
trifase 400V-50/60 Hz. Isolamento in classe
H per lecuscinetti di tipo speciale HT per climi
tropicali alte temperature, grado di protezione IP
56 e con umidita del 100%. Boccaglio e supporto
motore sono in acciaio inox. Ogni ventilatore &
preventivamente equilibrato e collaudato.

o SISTEMA DI UMIDIFICAZIONE

Set di ugelli nebulizzatori rimovibili, per facilitare
la manutenzione, e completi difiltro per prevenire
la formazione di calce/calcare. Elettrovalvola
in 24V inclusa. Il sistema garantisce il
mantenimento dell’ottimale equilibrio idrico che
evita il cambiamento di colore del legno.

0 SISTEMA DI RISCALDAMENTO

Batterie riscaldanti costruite con tubo in acciaio
inox AISI 304 ed alette in alluminio (a richiesta
tubo in rame e alette in alluminio). Batterie
costruite per il funzionamento ad acqua a
90°C a richiesta Carmac fornisce batterie per
acqua surriscaldata, vapore olio diatermico
o riscaldamento diretto. Tubazioni in acciaio
inox AISI 301. Regolazione della temperatura
tramite valvola a 3 vie motorizzata a 24V e
regolata automaticamente da remoto.

@ SISTEMA DI RICAMBIO D’ARIA

Ottenuto grazie ai camini posizionati
sul tetto. Allinterno di questi vi sono le
serrandemotorizzate, completamente in
alluminio e comandate da servomotori in 24V.
Garantite per diversi anni grazie a speciali
boccole autolubrificanti in “teflon”. In opzione,
si possono installare degli scambiatori di calore
permettendo notevole risparmio energetico.

NV
Luce | Namna | Lamp :Q:
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0 CUCTEMA BEHTUNALMN

PeanuanpoBaHa ¢ 0CeBbIMM  BEHTUNATOPAMMU.
MckpobesonacHble  KpbinbyaTkW, M3 JIMTOrO
NOMUHMA € adPOAMHAMUYECKUMI  IONACTAMM.
Bbicokan adhtheKTUBHOCTb B 060MX HampaBneHnAX
BpalleHnA. OneKTpoasuratenb,  COeAMHEHHDbIN
HENOCPeACTBEHHO C pPabounM KOMECOM 3aKpbITbIN
TpexdhasHbIi 400B-50/60 'y, Knacc nsonauun H ana
cneumabHbIX NOAWNMHMKOB HT Tna AnA BbICOKMX
TemnepaTyp TPOMWYECKOro KiuMata, CTeneHb
3awmthl [P 56 1 ¢ BnaxHocTbio 100%. LLiHopkenb v
oropa ABuraTena W3 HepXKaBetoLei cTanu.

o CUCTEMA YBNAXHEHWA

Habop cmeHbIx dhopcyHOK anA  obneryenna
TEXHWYeCKOoro 06¢nyXunBaHnA 1 Habopbl HUnbLTPOB
[LJIA NpefoTBpaLLeHnA 06pa3oBaHNA N3BECTKOBOMO
Haneta. BxoguT anekTpoMarHWTHbI  KnanaH
24B. Cwuctema obecneuvBaeT nopaep>KaHue
ONTUMANbHOro BOAHOro H6anaHca [Onsa M3bexxaHuA
M3MEHEHMA LBeTa APEBECUHbI.

e CVICTEMA OTOM/EHNA

HarpeBatenbHble  crvpanyt,  BbIMNOMHEHHblE W3
Hepxasetowwen ctanu AISI 304 1 anoMUHUEBBIM
opebpeHnem (onumoHanbHO TpyBbl 13 Mean W
anoM1HreBbIM opebpernem). Crnmpani NoCTPOEHHb!
AnApaboTbl cBOAON € Temnepatypoii 90 ° C no 3anpocy
Carmac obecneunBaeT cnvpanu [aA neperpeToit
BOAbIl, [MAMTEPMWYECKOr0 MacnAHOrO  napa wumn
npAMOro Harpesa. TpybonpoBoA 13 HepxaseroLen
ctarm AISI 301. KoHTponb TemnepaTypbl ¢ MOMOLLbO
MOTOPW30BAHHOTO  3-X0[0BOrO  KnanaHa 24B u
aBTOMATNYECKM HAaCTPaMBAETCA ANCTAHLIMOHHO.

@ CVCTEMA BO3YXOOBEMEHA

MonyyeHo 6naroaapn [bIMOBOW Tpybe,
pacnonoXeHHoW Ha Kpblwe. BHYTpU  AaHHbIX
TPy  HaxoAATCA MOTOPM3MPOBAHHbIE HKamo3u,
BbINOSIHEHHbIE 13  ANMIOMUHMA W yripaBnAemMble
cepsonpusofomM 24 B. [apaHTupoBaHHoe B
TeueHne HeCKoMbKYX NeT, 6naroaapA cneuyanbHbIM
aBTOCMasblBaOWMXCA  “TedhnoHoM”.OnLyoHabHO
MOXHO YCTaHOBUTb TennoobMeHHUKY,
NO3BONAIOLME 3HAYNTESLHO IKOHOMUTL SHEPTUIO.

Unita di controllo

Control unit

e VENTILATION SYSTEM

Made with axial fans. The impellers are spark-
proof, die-cast aluminum with wing profile
blades.High efficiency in both directions of
rotation. The electric motor directly attached to
the impeller is closed and three-phase 400V-
50/60 Hz. Isolation class H for the special
HT type pads for high temperatures tropical
climates with IP 56 degree protection and
humidity of 100%.

0 HUMIDIFICATION SYSTEM

Set of removable spray nozzles, to facilitate
maintenance completed with filter to prevent the
formation of lime / limestone. Electrovalve 24V
included. The system ensures the maintenance
of a good water balance that avoids the change
of color of the wood.

e HEATING SYSTEM

Heating batteries, both made of AISI 304
stainless steel pipe and aluminum fins (optional
aluminum copper). Batteries manufactured to
operation with water at 90 ° C . On request
Carmac provides batteries for heated water,
diathermic oil or steam or direct heating.
Stainless steel AISI 301 piping. Temperature
control by motorized 3-way 24Vvalve and
remote automatically adjusted.

@ AIR EXCHANGE SYSTEM

Obtained thanks to the chimney on the roof.
Inside of these there are the motorized dampers,
all-aluminum and controlled by servo motors
in 24V. Guaranteed for several years thanks
to special self-lubricating system in “Teflon”.
In option, you can install the heat exchangers
allowing significant energy savings.

Essicatoi | Cywmnku | Dryers

Internet | inTepHeT

Telefono | TenedboH | Phone Casa | lomoii | Home

KpbllKa KacceTbl - MWHepanbHaA BaTta C Cover and mineral wool with

e Copertura cassetti e lana minerale con
rochpypOBaHHbBIMY aNFOMVHNEBLIMA IMCTAMU. corrugated sheets.

lamiere grecate.

".(4 Y . .

SMS | CKC GSMITCMm Ufficio | Ocbuc | Office
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IMPIANTI DI ASPIRAZIONE
CVICTEMA ACTMUPALIN | ASPIRATION SYSTEMS

33 &

n N
LHET

Aspirazione e filtrazione polveri allinterno di componenti chiusi: tubazioni, ventilatori, filtri a maniche, silos e contenitori | Acnupauva n
unnbTpaumMaA Nblav BHYTPU 3aKPbITbIX KOMAIOHEHTOB: TPY6bl, BEHTUAATOPbI, (OUALTPbLI C BTYNIKamu, 6yHkep 1 KoHTerHepbl | Dust extraction and
filtration within closed components: piping, fans, bag filters, silos and containers

v’ Sistema di sicurezza
avanzatissimo

v In linea con le normative
internazionali

v Ventilatori con girante
antiintasamento a pale radiali
curve: elevato rendimento e
basso livello di rumorosita

v Filtri a maniche autopulenti
progettati per I'impiego con
atmosfera potenzialmente
esplosiva al loro interno.
Robusti, efficienti e sicuri.

/Trasporti pneumatici di
segatura e cippato per lunghe
distanze con I'impiego di
speciali valvole stellari e
soffiatori ad alta efficienza.

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

v MpoasuHyTas crctema

6e30nacHoOCTu.

v B cooteeTcTBAM C

MeXayHapo4HbIMU npasuiamn.

v BeHTunATopbI C

aHTN3aKyMOPOYHOM
KPbIbY4aTKOW C U30rHyThbIMU
paavanbHbIMU NTOMNOCTAMM:
NO3BOSIAIOT OCYLLECTBATb
BbICOKYO Npon3BOANTENIbHOCTb
N HU3KWIA YPOBEHb LUyMa

v ®OunbTpbl €

CcaMoOoYMLLAIOLLIMMUICA
BTyJIKamu, NpegHasHavYeHHble
[0J1A MCMNONb30BaHUA B
MoTeHUMasbHO B3PbIBOOMNACHOM
cpene. HapexHsble,
adphekTmBHBIE 1 6e30MnacHbIe.

v MHeBmaTuyeckas

TpaHCNopTUPOBKa APEBECHbIX
OMUIIOK 1 L PEeBECHOW Lerbl
Ha 6onbluMe pacCcToAHNA

C UCMOMb30BaHVEM
cneumasnbHbIX 3Be30HbIX
KnanaHoB 1 BO3A4yXO4yBOB C
BbICOKO 3PHEKTUBHOCTbIO.

v’ Updated security system
¥ In line with international rules.

v Fans with anti-clogging
impeller radial curved blades:
high performance and low
noise level.

v Filters with self-cleaning
sleeves designed for working
in a inner potentially explosive
atmosphere . Robust, efficient
and safe.

v’ Pneumatic transport of
sawdust and wood chips for
long distances with the use
of special rotary valves and
blowers with high efficiency.

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[A K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP
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SISTEMI DI SCORTECCIATURA, MACINAZIONE ED EVACUAZIONE SCARTI
OBOPYOOBAHWE )17 OKOPKW, NSMEJIBYEHUIO 1 S3BAKYALIM OTXOOO0B
DEBARKING, GRINDING AND EVACUATION WASTE SYSTEMS

SISTEMI DI SCORTECCIATURA, MACINAZIONE

ED EVACUAZIONE SCARTI

OBOPYLOBAHVE [JTH OKOPKW, U3MESIBYEHWIO V1 OBAKYALIAN
OTXOMOOB | DEBARKING, GRINDING AND EVACUATION WASTE SYSTEMS

........................................................................................................................................................................ ( Recupero spazio ISKOHOMMH npocTpaHcTBa /Save space

La tecnologia Carmac applicata ai processi di scortecciatura, macinazione ed evacuazione scarti, fornisce alte prestazioni e redditivita grazie

all’lavanzato reparto engineering | Bnarogapa nepefoBomy 0TAENY MHXUHUPUWHIA , TexHonorna Carmac npumeHAemMan K OKOPOYHbIM NMpoLeccam, v’ Diminuzione costi di riciclaggio v~ CokpallieHne pacxofos no nepepatoTke v Reduction in recycling costs
N3MENbYEHMIO 1 3BaKyaummn O0TX0A0B obecneymBaeT BbICOKYIO NMPOM3BOANTENBHOCTL U NpubbinbHOoCcTL | The Carmac technology applied to

debarking, grinding and evacuation waste processes, gives high performance and profit thanks to the advanced engineering department v Riduzione costi di trasporto degli scarti v~ CokpallieHue pacxofoB no v" Reduction in waste transport costs

TPaHCNOPTUPOBKE 0TX040B

-

T Vit L/l

o

Particolari di impianto di macinazione ed evacuazione scarti | B yacTHocTv o6opynoBaHve AnA n3menbyeHna n aBakyaumm otxogos | Details of grinding plant particular and evacuation waste

22 CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[A K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP 23



CALDAIE PER PRODUZIONE DI ACQUA CALDA
KOT/bl 4J1A MPOU3BOACTBA TOPAYEN BOAbI | HOT WATER BOILERS

CALDAIE PER PRODUZIONE DI ACQUA CALDA
KOT/bl [NA MPOU3BOLACTBA FOPAYEN BO[b! | HOT WATER BOILERS

Rivestite in refrattario ad alto contenuto di allumia. Funzionanti a combustibili solidi o biomasse, con alimentazione automatica e in alternativa
a gasolio o gas | KoTnbl 06nu1LoBaHbl OrHEYnopHbIM MaTepuasniom ¢ BbICOKUM COOEPXKaHWEM antoMuHuA. PaboTaroT Ha TBepAoM TomnvBe
nnm bruomacce, ¢ aBTOMaTM4eCKON noJaden, Kak anbtepHaTnaa Ha HedpTv unm rade | Coated in high alumina refractory. Operating with solid

fuels or biomass, with automatic feeding and as an alternative to oil or gas. Le caldaie in acciaio Carmac CranbHble koTnbl Carmac Carmac steel boilers are
sono adatte alla produzione di: npuUrogHbl 4sA NPOn3BOACTBA: suitable for the production of:
v Acqua calda/surriscaldata v’ TopAaveii Bopgbl/neperpeToii v~ Hot water/overheated
v’ Vapore saturo/surriscaldato v’ HacbiwenHoro napa/neperpetoro v Saturated vapor/overheated
v~ Olio diatermico v~ Tepmomacna v~ Thermal oil

-

carmacC

GROUP

Impianto caldaie Carmac in costruzione | KoTenbHoe xo3saiicTBo Carmac B NponsBoacTse

Carmac boilers Plant under construction

24 CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[A K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP 25
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CALDAIE PER PRODUZIONE DI OLIO DIATERMICO
KOTEJ1 TEPMOMACTIAHbLIA | THERMAL OIL BOILERS

Rivestite in refrattario ad alto contenuto di allumia. Funzionanti a combustibili solidi o biomasse, con alimentazione automatica e in alternativa
a gasolio o gas | KoTnbl 0651L0BaHbl OrHEYNOpHbLIM MaTepuanoM C BbICOKUM COAEPXKaHeM antoMnHnA. PaboTaloT Ha TBepaoM Tonamee
nunn buomacce, ¢ aBTOMaTM4YECKON Nofayen, Kak anstepHatvea Ha Hedpty unm rade | Coated in high alumina refractory. Operating with solid
fuels or biomass, with automatic feeding and as an alternative to oil or gas

Simulazione 3D di una caldaia
per la produzione di olio diatermico

3D mopenb
TepMOMacAHOro KoTna

3D simulation of a boiler for the
production of thermal oil

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

v Per scarti del legno di umidita massima 60%.
Da 80.000 a 5.000.000 KCAL/H (93-5800 Kw). RHOCTH g,
y
Z

v Per scarti del legno di umidita massima 80%. & z
Da 300.000 a 5.000.000 kcal/h (350-5800 kw). g ‘ ‘ <
E: 2
= =
() ~
~ <
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v Per scarti del legno di umidita massima 100%.
Scarti di legno trattati (truciolare, mdF).
Da 300.000 a 5.000.000 kcal/h (350-5800 kw).

A
G g\W‘HOCTM’ 7 St 0
................................................................................................................. (b
& 2
g
v [nA 06pe3koB ApeBeCUHbl BNaXKHOCTBIO MaKCUMyM 60%. % ‘ ‘ E
OT 80.000 fo 5.000.000 KKan/4 (93-5800kBT). ES ‘ pl o
%
v~ [InA 06pe3KoB ApeBecuHbl BNaXXHOCTbIO Makcmym 80%. 80 /O

ép/&
S
OT 300.000 Ao 5.000.000 KKan/4 (350-5800 KBT). WyLan®

v~ [InA 06pe3KoB ApeBechHbl BNAXXHOCTbIO MakcMyM 100%.
O6peskun obpaboTaHHon apesecuHbl (OCI, MOD).
Ot 300.000 go 5.000.000 kkan/4 (350-5800 kBT).

v For wood waste of maximum humidity 60%
From 80.000 to 5.000.000 KCAL / H (93-5800 kW).

v~ For wood waste of maximum humidity 80%
From 300.000 to 5.000.000 kcal/h (350-5800 kw).

v For wood waste of maximum humidity 100%
Wood waste treated (particleboard, mdF).
From 300.000 to 5.000.000 kcal/h (350-5800 kw).

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[A K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP
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SECONDA LAVORAZIONE
BTOPWNYHAA MEPEPABOTKA | WOODWORKING FINISHING FASE

Macchine per la trasformazione di segati di legno in semilavorati e prodotti finiti per svariati campi d’applicazione. Altissima tecnologia in linea
con gli standard internazionali | CtaHku pna 06paboTku nunomaTepranos B nonydabprkaTtbl 1 TOTOBYIO NPOAYKLUMIO A/1F pasfnyHbIX
obnacTe npumMeHeHnA. BbICOKMe TEXHONOrMM B COOTBETCTBMM C MEXAYyHapoAHbIMY cTaHdapTamu | Equipment for processing of sawn wood
into semi-finished and finished products for different applications. High technology in line with international standards

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

Macchine per la lavorazione di:

v Travi composte
/Legno lamellare

v Pannelli di vario genere
v Listoni, Listelli e Perline
v Vari componenti

v Costruzioni in legno

v Interno / Esterno

v’ Prodotti speciali

CTtaHku gna 06paboTku:
v’ KomnoanTHble 6anku
v Kneesbiii 6pyc
v’ PasnnuHble naHenu
v Munomatepwarnbl, NAaHKK 1 NPOroHbI
v’ PasnnyHble KOMMOHEHTbI
V" [lepeBAHHbIE KOHCTPYKLM
V" BHYTPEHHWIA/BHELLHWIA

v’ CneumarnbHaa npoayKums

SECONDA LAVORAZIONE

BTOPUYHAA NMEPEPABOTKA | WOODWORKING FINISHING FASE

Working machines for:
v’ Compounded beams
v Laminated wood
v’ Different kind of panels
v Planks, strips and beads
v’ Different kind of element
v Wood construction
v’ Inside/outside

v Special product

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[A K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP
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LINEE DI CHIODATURA
NINHWA NPOU3BOACTBA NMOOAOHOB | NAILING LINES

Impianti per la produzioni di pallets: macchine, impianti e linee completamente automatizzate con soluzioni diversificate a seconda della necessita
del cliente | O6opynoBaHve OfA NPOM3BOACTBA NOAAOHOB: CTaHKM, 060PYAOBaHNE M aBTOMATUYECKUE NIMHUM C PasNINYHbIMU PELLEHUAMY B
3aBrcMMOCTHM OT noTpebHocTen knmneHTa | Plants of pallets production : machineries, systems and fully automated lines with diversified solutions
according to customer needs

Ny E) @Tr
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CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

v Linea di preparazione elementi v Nutus NpoV3BOACTBA 3/1EMEHTOB v’ Line of preparation elements
per bancali 0714 NogA0HOB v Blocks cutting line

v Linea di taglio quadrotti v  JluHuAa KBagpaTHOM pesku v Line of automatic nailing

v Linea di chiodatura automatica v AsTOMaTUuYeCKan NMHNA

¥ Linea di catastatura

v Line of automatic stacking pallets
npounssoacTBa Noaa0HOB

automatica bancali v’ AsToMmaTudeckas AMHWA

wrabenvpoBaHuaA Noaa0HOB

SNYSYYSNSYY
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SERIE
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23 © @ @ 800.

Operatori Produzione 8 ore
Operators 8 hours production
OnepaTtopsbl MpousBoacTeo 8 Yacos

SERIE | SERIES | CEPUNT

2/3 2000.

Operatori Produzione 8 ore
Operators 8 hours production
Onepatopbl MpoussoacTeo 8 Yacos

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHbLIX 3ABOAOB “MNO[A K/HOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP
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IMPIANTI PRODUZIONE COMPENSATO
OBOPYOOBAHNME AJ1A MPON3BOOCTBA ®AHEPLI | PLYWOOD PRODUCTION PLANT

FABBRICA CHIAVI IN MANO

IMPIANTI PRODUZIONE COMPENSATO
3ABO[, “1Of, K/OY” OBOPYAOBAHVE [U1A MPOVU3BOACTBA
®AHEPbI | “TURNKEY” FACTORY PLYWOOD PRODUCTION PLANT

(Sfogliatura (}'Iyu.teHme LUMoHa v Peeling

v Essicatura v Cywika wnoHa v Drying

v Lay up del pannello v Habopka naHenen v Panel lay up
v Pressatura v InHua npecca v Pressing

~

P ..r_' Y |
;l:} vy k

TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI NNECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “rMOA K/KO4Y” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP 33
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v Progetto chiavi in mano per la v MpoekT “nop Kntoy” ctpontensctso ¥ “Turnkey” project for the

costruzione di una fabbrica per la 3aBoja no Npon3BOACTBY haHepbl construction of a 60.000 m®year
produzione di 60.000 m3/anno di 60.000 m*/rop. plywood production factory.
compensato.

v Cliente: Segezha Group. v Knuent: Segezha Group. v Client: Segezha Group.

Fasi della produzione | ®a3a npoussoacTea | Stages of production

New plant for the production of 60.000
m3/year of plywood and 38,000 m3/year of
\ - veneer. KIROV (RU) - 2016-2017
HOBLIN 3ABOA MO MPOWU3BOACTBY

Carm aC 60.000m3/ron ®AHEPbLI n 38,000 m3/rog

WOODWORKING MACHINERIES LINOHA. KNPOB (P®) - 2016-2017

Carmac Group Srl | Via Campagnola, 19/A Schio - Vicenza | Italy - www.carmacitaly.com




IMPIANTI PRODUZIONE PELLET | OBOPYOOBAHWME OJ1A NPOV3BOOCTBA MEJJIET
PELLET PRODUCTION PLANTS

IMPIANTI PRODUZIONE PELLET
OBOPYLOBAHWE [1A NMPOV3BOACTBA MEJINET
PELLET PRODUCTION PLANTS

Impianti completi chiavi in mano. Impianti adattabili a varie tipologie di legno: segatura, scarti, solidi, sottoprodotti forestali, cippato umido... |
Cuctembl obopyaosaHma “nop, kntoy”. ObopyaoBaHne NoACTpanBaeTcA K NobbIM TUNam ApeBECUHbI: ONUAKKU, OTXOAbI, TBEPAbIe, ECHbIe
cybnpopykThl, BnaxkHanA wena... | Completed turnkey plants. Plants suitable for various types of wood: sawdust, waste, solid, forest-
products, wet wood chips...

Progetto di un impianto per la produzione di Pellet | MpoekT nuHum onA npoussoactea nennet | Project of a plant for the production of pellets

LINEA COMPLETA PER: MONHAA NHWA ONA: COMPLETE LINE FOR:
0 Preparazione materiale per essicazione 0 [MoproToBka maTepuana anA CyLwKn G Preparation of the material for drying
e Raffinazione e PadvHupoBaHne e Refining
e Pellettatura e ['paHynupoBaHue e Pelleting
o Insacco e palletizzazione o YnakoBka v naneTuposaHve o Bagging and palleting

34 CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI JIECOMW/IbHbLIX 3ABOOB “NOA K/MOY” | TURN KEY FACTORY SOLUTION TURN KEY FACTORY SOLUTION | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOAOB “rMOA K/KOY” | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | CARMAC GROUP 35
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SERVIZI POST VENDITA
MOCEMPOOAXHOE OBCITY>KVBAHVE | AFTER SALES SERVICES

Carmac offre servizi e assistenza post vendita veloci e puntuali in linea con le esigenze di produzione del cliente. Personale qualificato e
multilingue & a disposizione per ogni necessita ed evenienza | Carmac npepgnaraet ycnyru no 66ICTPOMY MyHKTyaslbHOMY NMOCNENPOAAXKHOMY
06Ccny>KMBaHNIO B COOTBETCTBUM C TPE6OBAHNAMUN MPOM3BOACTBA 3aKasduuka. KBannhuumpoBaHHbIN 1 MHOTMOA3bIYHbIV NEPCOHas [OCTYMNEeH
ona nobbix noTpebHocTer n obctoAaTensctB | Carmac offers fast and punctual services and after sales services in line with the production
needs of the customer. Qualified and multilingual staff is at the disposal for every need and circumstance

CARMAC GROUP | SOLUZIONE FABBRICA CHIAVI IN MANO | MPOEKTbI IECOMUJIbHBIX 3ABOJOB “NMOA KAO4Y” | TURN KEY FACTORY SOLUTION

ASSISTENZATECNICA POST VENDITA | NOCNENPOOAXXHOE
TEXHNYECKOE OBCITY>XXUBAHWE | TECHNICAL SUPPORT
AFTER SALES

Il personale Carmac gestisce eventuali emergenze con competenza
e professionalita, riportando gli impianti al normale funzionamento in
tempi rapidi.

MepcoHan Carmac npodeccroHansHo " KOMMNETEHTHO
obpabaTbiBaeT f0bble  Ypes3BblYalHble  cuTyauun,  BbICTPO
BO3Bpallaa ob6opyaoBaHne B HOpMasbHbIA paboynin pexxmm.

Carmac staff handles any emergencies with competence and
professionalism, bringing back the plant to a normal operation quickly.

CORSO FORMAZIONE DIRETTA | KYPC OBYYEHMA |
TRAINING COURSE

La formazione sull’uso dei prodotti viene eseguita direttamente dagli
ingegneri Carmac per un utilizzo perfettamente ottimizzato degli
impianti.

O6yquV|e no 3aKcryartaunum OﬁOpy,EI,OBaHVIH ocyuwiecTBnAeTcA
HenocpencTBeHHoO  UMH>XXeHepamMmn Carmac pnnA wpeanbHO -
ONTUMN3NPOBAHHOIO NCMOb30BaHUA o6opy,uosaH|/|ﬂ.

Training on the use of the products is done directly by Carmac
engineers for an optimized use of the facilities.

FINANZIAMENTO CONTRATTI | ®VIHAHC/POBAHVE KOHTPAKTA
SUPPORT IN FOUNDING AGREEMENT

Carmac incontra le esigenze del cliente anche in termini economici
grazie a piani di finanziamento personalizzati.

Carmac ypoBneTBopAeT MNOTPEOHOCTM  KIMEeHTa Takxke B
9KOHOMMYECKOM NnaHe 6naropapA WHAMBWUAOYyasnbHbIM  MOAXOAAM
hrHaAHCMPOBaHWA.

Carmac meets the customer’s needs in economic terms thanks to
personalized financing plans.

il
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MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO | OEPEBOOBPABATbLIBAIOWEE OBOPYOOBAHWME

WOODWORKING MACHINERIES

Carmac Group srl
Via Campagnola, 19/A | Schio (VI) ltalia C i . r m i . C
General Office

Tel. +39 0445 314039 | info@carmacitaly.com

www.carmacitaly.com G R O U P



